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REDWELD VR - Sanal Gergeklik
REDWELD AR - Arttinlmig Gergeklik

VR VE AR TEKNOLOJILERI
KULLANILARAK SIMULASYON
ORTAMINDA KAYNAK EGITIMLERI
VERILEBILMEKTEDIR.

ELEKTRIK ARK KAYNAGI, GAZALTI KAYNAGI, OZLU TELLE ARK KAYNAGI, TIG
KAYNAGI EGITIMLER] VERILEBILMEKTEDIR.
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REDWELD

KAYNAK
SIMULATORU

Sanal gerceklik ve arttirilmis gerceklik
tabanl kaynak simiilatorleri, kaynak
egitimlerinde kullanilan en onemli
cihazlardandir. Elektrik ark kaynagi, gazalti
kaynagi, ozlii telle ark kaynag, tig kaynag
egitimleri verilebilmektedir.

Sanal ortamda kaynak yaparken ilerleme hizi,
ilerleme agisi, calisma acisi, pozisyon, ark
boyu mesafesi gibi veriler anlik olarak
raporlanabilmektedir.

Kaynak cesitleri:

e Elektrik ark kaynagi
e (azalti kaynag

e (Qzlii telle ark kaynag
e TIG kaynagi
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Gazalb Kaynag
Ozlii Telle Ark Kaynag:
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KAYNAK
SIMULATORU

Avantajlari:

Kaynak egitimi uygulamalarinda geleneksel
yontemler yerine kaynak simiilatorii
teknolojisinin kullaniimasi malzeme israfini
engellemektedir, is giivenligi problemlerini
ortadan kaldirmaktadir, birlestirme yontemleri,
kaynak pozisyonlari, malzemeler, malzeme
kalinliklari, kaynak tiirii hizlica
degistirebilmektedir.

Kaynak simiilasyonu sistemi ekipmanlar:

e Kaynak makinesi,

¢ Kaynak masasi,

o Parcalarin yiksekliklerinin ve pozisyonlarimin ayarlanabildigi stand sistemi,
o Qrijinal agirlik ve yapida gaz alti ve tig torclari,

e (zel tasarim kaynak pensesi,

o Sanal gerceklik / arttirilmis gerceklik destekli kaynak maskesi.
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KAYNAK
SIMULATORU

Analiz edilen parametreler:

e ilerleme hiz,

e ilerleme agisl,

e (aligma agisl,

e Ark boyu mesafesi,

e Pozisyon,

o Kontak meme ile is pargasi
arasindaki uzaklik.

Analiz edilen kaynak hatalari:

e Yetersiz niifuziyet, o Asiri dis / ig bikeylik,
e Ciruf icerme, e Yanhs kaynak boyutu,
e Yanma olugu, ® Asiri sigranti,

o (Gozeneklilik, o Eritme / sisirme.

[

Layif damla yerlesimi,
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ANALIZ EKRANI

e Kaynak parametreleri ve kaynak hatalari anhk olarak analiz edilebilmektedir.
e Tiim veriler grafiksel olarak veri ekraninda izlenebilmektedir.

e Canh kaynak dikisi incelenebilmektedir.

e Kaynak hatalari ve malzeme uzerindeki konumlari gosterilmektedir.

e Yapilan kaynak analiz edilerek puanlanabilmektedir.

e Kaynak yapilan kisimlar ve pasolar ayri ayri analiz edilebilmektedir.

e Kaynak raporu ve kaynak videosu kaydedilebilmektedir.

e Sicrayan ciiruflar ve elektrodun erimesi simiile edilebilmektedir.

o Kaynak kabugu kaldinlabilmekte ve kaynak dikisi temizlenebilmektedir.
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PARCA SECIM EKRANI

o Kaynak yapilacak parcalarin pozisyonlari (tavan, dik, yatay, kornis)
ayarlanabilmektedir.

o Kaynak yapilacak parcalar ve birlestirme pozisyonlari segilebilmektedir.

o Kaynak yapilacak parcalarin kalinhklari 3mm - 10mm arasinda segilebilmektedir.

¢ Parcalarin malzemesi karbon celigi, paslanmaz celik ve aliiminyum secilebilmektedir.
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YARDIM (GORSEL iPUCU) EKRANI

Kaynak islemi oncesinde veya kaynak sirasinda gorsel ipuclar agilarak kullanicinin daha
dogru kaynak yapmasina yardim edilebilmektedir.

o Kilavuz cizgisi yardimi agilarak kaynak yapiimasi gereken yer gosterilebilmektedir.

e Hiz yardimi acilarak ilerleme hizinin optimum degerlerde tutulmasi
saglanabilmektedir.

e Aci yardimi agilarak ilerleme ve ¢alisma agisi optimum degerlerde tutulabilmektedir.

o Mesafe yardimi agilarak ark boyunun optimum degerlerde tutulmasi
saglanabilmektedir.
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ORTAM SEGIMI EKRANI

\ A INSAAT ALANI

KAYNAK ATOLYES

i)

Kaynak yapilacak ortam degistirilerek farkl alanlarda kaynak yapiimasi
deneyimlenebilmektedir. Secilen sanal ortam igerisinde her yonde hareket
edilebilmektedir.

e ingaat alani (acik ortam) secilebilmektedir.
o Kaynak atolyesi ortami (kapali ortam) secilebilmektedir.
e Bakim merkezi ortami (acik ortam) secilebilmektedir.
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KAYNAK PARAMETRELERI GIRIS
EKRANI

e Akim, volt, tel siirme hizi degerleri ayarlanabilmektedir.
e AC, DC+, DC- kutuplama segilebilmektedir.

o (Gaz karigimi ve gaz debisi ayarlanabilmektedir.

o Elektrod malzemesi ve gapi secilebilmektedir.

o Kaynak dikisi yonii ve dikis teknigi segilebilmektedir.
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KULLANICI DEGERLENDIRME EKRANI

Kullamicilarin yaptigi kaynagin tiim verilerine ulasilabilmektedir.
Kullanicilarin kaynak esnasinda kaydedilen video goriintisii izlenebilmektedir.
Kullanicilari degerlendirmek igin ¢oktan secmeli sinav olusturulabilmektedir.
Sinav sonug verileri incelenebilmektedir.
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REBLAB

Redlab Miihendislik Ltd. Sti.
istanbul / Tiirkiye
+90 216 599 00 36
www.redlab.com.tr
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